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Abstract of FR2704155 

The invention relates to an improvement to 
snowboards consisting of a body (12) in the 
form of an elongate beam ending at the front in 
a raised part and having its own distribution of 
thickness (e) as a function of the length, the 
said body (12) comprising, inter alia, a central 
core (7) separating at least an upper 
reinforcement (8) and a lower reinforcement 
(9), and a plurality of sleeves (10) 
accommodated inside said body and intended 
to receive the anchoring screws for the 
bindings, characterised in that the body (12) is 
covered, at least in the zone where the 
sleeves are installed, where the thickness (e) 
of the core is insufficient owing to the said 
specific thickness distribution, with a layer (13) 
of additional thickness (e4) in a material 
having a very low modulus, in which a portion 
of the length of the sleeves (10) extends so 
that each of them has a depth of thread 
sufficient to be able to resist being pulled out. 
The principal advantage of the invention is that 
it is possible to preserve a high mechanical 
anchoring of the bindings by using sleeves 
whilst still preserving the possibility of being 
able freely to adapt the distribution of stiffness. 
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@ Surf des neiges k plateforme en mat^riau d faible module et Inserts loeaux 

^t) L'Invention concerne un perfectionnement aux surfs 
d?s neiges constitu6 par un corps (12) en fomie de poutre 
ailongde se temiinant k I'avant par une partie relevfie. et 
ayant sa piopre distribution d'6paisseur (e) en fbnction de 
la longueun ledit corps (12) comprenant. entre autre, une 
ame cenlrale (7) sSparant au moins un renfort supeneur (8) 
et un renfort inf6rieur (9); et une pluralit6 de douilles (10) lo- 
gdes a I'int^rieur dudit corps et destinies d recevoir les vis 
d'ancrage des fixations, 

caract6ris6 en ce que le corps (121 est recouvert, au moms 
dans la zone d'implantation des douilles oil l'6paissour (e) 
de rame est insuffisante en raison de ladite distnbution 
d'6palsseur d6tennin6e, par une couche (13) d'6palsseur 
additionnelle (ej de mat6riau k trds faible module, dans la- 
quelle se prolongs une partie de la longueur des douilles 
(10) de fapon d ce que chacune d'elles aient une hauteur 
de filetage suffisante pour pouvoir r^sister k I'an-achement. 

L'avantage principal de I'invention est que Ton peut 
conserver un ancrage m6canlque 6lev6 des fixations gi^ce 
k I'emploi des douilles tout en oonservant ia possibflitS de 
pouvoir adapter iibrement la distribution de laideur. 
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Surf des nerges a plateforme en mat§riau k faible module et inserts 
locaux. 

La presente invention a pour objet un surf des neiges et plus 
particulidrement un perfectionnement k ce type d'engin. 
5 Le surf est un engin de glisse sur ia neige, sur lequel les deux pieds 

de I'utilisateur sont fixes ; chacun ayant une orientation particuliere, 
sensiblement transversale ^ I'axe longitudinal ou pr6sentant un certain 
angle avec celui-ci. Le document US 3,900,204 est le premier document 
k enseigner le positionnement le plus adapts des fixations pour la 

10 pratique moderne de la discipline. 

Comme pour tout engin de glisse, le surf est dot6 d'une certaine 
distribution d'6palsseur fonction de la longueur qui influence 
directement la repartition de souplesse de i'engin. Dans un surf qui peut 
§tre assimil6 k une poutre, la distribution de raideur est fonction de 

15 r^paisseur de I'ame du surf qui regie I'^cartement des couches de 
renforts sur toute leur longueur. Ainsi, plus I'dpaisseur du noyau 
augmente, plus la raideur de la poutre est importante. 

Un des soucis des constructeurs est done de pouvoir g4rer 
librement et sans aucune contrainte la distribution de raideur sur le 

20 surf en I'adaptant aux disciplines sp6cifiques, nature de la neige ou au 
niveau des surfeurs, etc. Or, les constructeurs ont constats que les 
fixations sont soumises k des efforts d'arrachement trds importants 
lors de la pratique (deux fois supSrieurs k celle du ski) et la mauvaise 
tenue des vis dans le surf peut §tre k I'origine de nombreux accidents. 

25 Ainsi, la plupart des surfs traditionnels sont munis k present de 
douilles ou inserts locaux log§s dans la structure m§me de i'engin. La 
resistance a I'arraclnement d'une vis avec p6n6tratlon de 6 mm dans une 
douille est de I'ordre de 3000 N. En comparaison, la resistance k 
I'arrachement n'est que de 2100 N lorsque la vis p6n6tre une plaque de 

30 fibre ou de metal servant d'insert et 1800 N lorsque la vis p6netre une 
plaque en ABS. 

Mais pour obtenir un bon ancrage des vis de fixation, la longueur de 
penetration des vis doit etre suffisante ; autrement dit, la longueur de 
la douille doit retre egalement. Ainsi, la distribution d'6paisseur dolt 
35 etre calcuiee de fagon k pouvoir loger une longueur suffisante de la 
douille qui vient k fleur ou legdrement en retrait par rapport k la 
surface superieure du surf. Pour satisfaire k cette contrainte, les surfs 
traditionnels comportent done g6neralement une portion centrale, plus 
ou moins etendue, d'epaisseur constante et relativement importante 
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(figures 1 et 2). La distribution de raideur de I'engin est done 
directement Ii6e k cette contrainte d'6paisseur dans la zone de montage 
des fixations. Par ailleurs, cette zone peut s'§tendre plus ou moins loin 
sur la longueur du surf, errant un engin trop rigide sur une grande partie 
5 de sa longueur. 

Un autre inconvenient k ce type de surf provient de I'effet de 
"charnidre" cr6e dans la zone de transition entre la plateforme centrale 
plane et les extremit4s d'4paisseur d4croissante oD la rupture de la 
ligne d'§paisseur est brutale. 

10 Le but de I'invention est d'apporter une solution aux probidmes et 

inconvdnients pr6cit§s. En particulier, I'un des objets est de pouvoir 
conserver un ancrage mecanlque 6lev4 des fixations sur I'engin. gr&ce k 
I'emplo! de douHIes ou inserts locaux ; tout en conservant la possibility 
de pouvoir adapter librement la distribution de raideur du surf. 

15 Un autre objet est de pouvoir construire un surf performant et 

economique et de faciliter sa fabrication en gdrant un seul type de 
douliles ou inserts. 

Pour ceia, le surf selon I'invention est constitu^ par un corps en 
forme de poutre allong^e se terminant k I'avant par une partie relevee 

20 et ayant sa propre distribution d'6paisseur en fonction de la longueur 
dudit surf ; ledit corps comprenant entre autre une kme centrale 
s6parant, au moins un renfort sup^rieur et un renfort inf^rieur ; et une 
plurality de douliles iog^es k rint6rieur dudit corps et destinies k 
recevoir les vis d'ancrage des fixations, 

25 caracterisd en ce que le corps est recouvert, au moins dans la zone 

d'implanfation des douilles oD I'dpaisseur de I'^me est insuffisante en 
raison de la distribution d'^paisseur dyterminSe, par une couche 
d'^paisseur additionnelie de mat^riau k trks faible module, dans 
laquelle se prolonge une partie de la longueur des douilles de faQon k ce 

30 que chacune d'elies aient une hauteur de filetage suffisante pour 
pouvoir resister a I'arrachement. 

Selon une autre caracteristique de ['invention, la couche de 
materiau yiastique est form§e d'une ou plusieurs pieces recouvrant le 
corps sur une longueur totale comprise entre 10 et 100% de la longueur 

35 dudit surf et sur une largeur comprise entre 15 et 100% de la largeur 
dudit surf. 

Selon une autre caracteristique de I'invention, rdpaisseur de la 
couche de matdriau k faible module s'adapte aux variations d'dpalsseur 
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du corps du surf de fagon k former, au moins aux endrolts destines au 
posage des fixations, une plateforme de surface senslblement plane. 

Selon une autre caract6ristique, la hauteur du filetage de chaque 
douille est sup§rieure ou 6gale a 3,5 mm, de pr6f6rence comprise entre 
5,5 et 6,5 mm. Cette caracteristique permet notamment de satisfaire 
aux exigences de hauteurs importantes pour obtenir une r6slstance 
suffisante k I'arrachement des fixations. 

Selon une autre caract6rlstique, toutes les doullles sent de m§me 
longueur. Cecl presente I'avantage de faciliter le posage des doullles 
lors de la fabrication et de simpllfier la gestion des pieces entrant 
dans la composition du surf. 

Selon une autre caracteristique, la couche de mat6riau recouvre la 
face sup4rleure de renfort sup^rieur du corps du surf. 

Selon une autre caract6ristlque, la couche de mat6riau de faible 
module est recouverte par une couche superficielle de protection et do 
decoration s'itendant de fagon continue sur toute la longueur du surf. 

Selon une autre caracteristique, le materiau de faible module est 
choisi parmi les §Iastomeres ou materiaux thermoplastlques. 

L'invention sera mieux comprise a I'aide de la description qui suit, 
en reference aux dessins annexes repr6sentant k titre d'exemple, non 
limltatifs, diff§rents modes de realisation de l'invention. 

Les figures 1 k 5 repr^sentent un surf traditionnel. 

- la figure 1 est une vue en perspective d'un surf connu muni de 
fixations et sur lequel est mont6 en position un surfer, 

- la figure 2 est une vue de profil du surf de la figure 1, 

- la figure 3 est une vue en coupe selon I-I de la vue de la figure 2 
au niveau du quart arriere, 

- la figure 4 est une vue en coupe selon II-II de la vue de la figure 2 
au niveau de la plateforme centrale, 

- la figure 5 est une vue en coupe selon m-ni de la vue de la figure 2 
au niveau du quart avant. 

Les figures 6 a 10 illustrent un premier mode de l'invention, 

- la figure 6 est une vue en perspective d'un surf selon l'invention, 

- la figure 7 est une vue de profil, 

- la figure 8 est une vue de dessus, 

- la figure 9 est une vue en coupe selon iv-rv de la vue de la figure 7 
au niveau du quart arridre, 

- la figure 10 est une vue en coupe selon V-V de la vue de la figure 7 
au niveau de la plateforme centrale, 
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- la figure 11 est une vue selon une variante de la figure 7, 

- la figure 12 est une vue de dessus d'un second mode de 
realisation. 

- la figure 13 est une vue de profil du mode de la figure 12, 

5 - la figure 14 est une vue de profil d'un surf selon une variante de 

rinvention, 

- la figure 15 est une vue de profil selon une autre variante, 

- la figure 16 est une vue en coupe selon VI- VI de la vue de la Ifigure 

14. 

10 - la figure 17 est une variante de la vue de la figure 14. 

La figure 1 illustre un surf traditionnel (1) muni de fixations de 
s6curit6 (2) retenant les pieds d'un utilisateur (3). Le surf pr6sente une 
region centrale (4) sensiblement plane et d'6paisseur (e) suffisante 
pour permettre la penetration des vis de fixation. La r6gion centrale (4) 

15 se raccorde progressivement k i'avant k une region avant (5) qui se 
termine par un bord relev6 (50) et k I'arridre par une r6gion arri^re (6.) 
Les regions avant et arridre pr6sentent une 6paisseur inf6rieure ^ 
r^paisseur de la r6gion centrale et progressivement d6croissante vers 
les extremit§s (figure 2). Structurellement, la distribution d'dpaisseur 

20 est obtenue par la variation de I'^paisseur du noyau (7) en fonction de la 
longueur qui r&gle l'6cartement entre le renfort supdrieur (8) et le 
renfort inf§rieur (9). Ainsi, dans la r§glon centrale, l'6paisseur (ez) du 
noyau est sup6rieure k l'6paisseur (ei) dans la partie arrldre du surf et 
k I'ipaisseur (ea) dans la partie avant du surf (figures 3 k 5). 

25 Pour permettre I'implantation correcte des vis de fixation, le surf 

est muni de plusieurs douilles dont I'une est representee k titre 
d'exemple k la figure 4. La douille (10) de longueur (I) est log6e k 
I'interieur de la structure et pr^sente une partie vertlcaie filet6e (100). 
Elle est destinee k recevoir une vis de fixation (101). L'^paisseur (ea) 

30 du noyau doit §tre suffisante pour que la douille vienne k fleur avec la 
surface superieure (80) du surf ou soit legdrement en retrait par 
rapport a la surface superieure (80), et pour que la douille n'entame pas 
la derniere couche Inferleure (11) constituant la surface de glisse du 
surf. 

35 Pour permettre au surfer de pouvoir choisir au mieux la position 

des fixations sur son engin ainsi que l'6cartement entre la fixation 
avant et la fixation arridre, une pluralite de douilles sent logees dans la 
structure et sent reparties k diff6rents endroits dans la region centrale 
(4). 
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Selon I'Invention illustrde aux figures 6 10 ; le surf (1) comprend 
un corps (12) en forme de poutre allong6e. Le corps se termine k I'avant 
par une partie relev§e (120) formant la spatule. Le corps poss6de sa 
propre distribution d'6paisseur (e) en fonction de la longueur selon la 

5 repartition de souplesse recherch§e par le constructeur. Cette 
distribution peut etre variable d'un surf k I'autre en raison de 
I'utiiisation pour laquelle il est destind. 

Dans la region centrale, le corps (12) est recouvert d'une couche 
(13) de mat§riau synth6tique, sur6lev§e par rapport k la surface 

10 restante du corps de la region avant (5). et de la r6gion arrl&re (6). La 
couche (13) s'6tend de pr§f§rence dans la r§glon centrale (4) qui 
con-espond^ la region de montage des fixations. Mais d'une manidre plus 
generale, la couche peut s'etendre sur une longueur totale comprise 
entre 10 et 100% de la longueur du surf. De mSme, la couche peut 

15 s'6tendre sur une largeur comprise entre 15 et 100% de la largeur du 
surf. 

La figure 9 montre la structure Interne du surf dans la region 
arridre (6) qui n'est pas recouverte par la couche synth6tique. Le corps 
(12) comprend une §me centrale ou noyau (7) d'6paisseur (ei) s6parant 

20 un renfort sup6rieur (8) et un renfort inf6rieur (9.) II faut noter que les 
renforts (8, 9) peuvent etre constituds d'une ou plusieurs couches de 
renforcement du type metallique, plastique ou composite. Enfin, le 
corps comprend une semelle de glissement (11) constltuant la face 
inf6rleure de I'engin. Cette semelle est g6n6ralement en polydthyldne ou 

25 PTFE. 

La figure 10 montre la structure interne du surf dans la region 
centrale (4) ou sont destinees k etre mont6es les fixations. Le corps 
(12) est recouvert de la couche de faible module (13) d'6paisseur (04) 
qui complete l'6paisseur (e) du corps ; afin de permettre k chaque 

30 douille (10) de longueur (I) de ne pas d6passer de la surface sup6rleure 
du surf. La partie inf§rieure de la douille (10) est log6e dans I'Smo (7) 
du corps. I'autre partie traverse le renfort sup6rleur (8) et se prolonge 
sur une certaine longueur dans la couche de faible module (13). La 
douille peut venir k fleur avec la surface sup6rieure de la couche de 

35 faible module (13) ou au contraire §tre I6g§rement en retrait par 
rapport a ladite couche. 

Pour r^pondre aux exigences de s6curit§ en matidre d'arrachement, 
la hauteur de filetage de la douille doit etre sup§rleure k 5,5 mm. De 
pr6f6rence, la hauteur de filetage est comprise entre 5,5 et 6,5 mm. 
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II est de meme avantageux que toutes les douilles utllis6es dans !e 
surf alent la m§me longueur (I) afin de faciliter le posage lors de la 
fabrication. La douille est cholsle parmi les mat§riaux m6talliques tels 
que I'acier Inoxydable, par exemple. La couche de mat6riau de faible 
module peut avoir une 6paisseur (64) variable le long du surf et 
s'adapter aux variations d'6paisseur (e) du corps (12) afin d'obtenir une 
plateforme de surface sensiblement plane dans la r6gion centrale 
destinee au posage des fixations (figure 11). 

Comme le montre les figures 12 et 13. la couche (13) peut §tre 
constitute de deux places lnd§pendantes (130, 131) ; une pi6ce avant 
(ISO) localis6e k I'endroit oH est destln6e la fixation avant du surfeur. 
et une pi&ce arri^re (131) localls6e k I'endroit oD est destin6e la 
fixation arrl^re. A titre d'exemples, la longueur (H.lz) de chaque plhce 
est comprise, de pr6f6rence, entre 80 et 350 mm, Les deux pieces sont 
eloigndes d'une distance d comprise entre 90 et 500 mm. Enfin. la 
largeur {I3) de chaque piece (130. 131) est comprise entre 15 et 100% 
de la largeur du surf. 

Dans les exemples pr§c§dents, la couche de mat6riau est rapport6e 
puis collee sur le corps du surf (12). 

Les figures 14 et 15 illustrent deux variantes de I'invention dans 
lesquelles la couche de matdriau de faible module (13) est recouverte 
par une couche superficielle de protection et de d6coration (14) qui 
s'6tend de fagon continue sur toute la longueur du surf. 

Dans I'exemple de la figure 16. la couche de protection se prolonge 
lat§ralement et recouvre les chants du surf jusqu'au niveau des carres 
(16). La structure du surf peut comprendre un renfort sup6rieur (8) qui 
s'ttend egalement sur les c6t§s et s'appuie sur les carres (16) du corps 
de fagon k conf6rer une structure du type "caisson" qui favorise les 
qualitts d'accrochage de I'engin. Dans cet exemple, la douille (10) 
traverse la couche superficielle (14) et vient k fleur avec la surface de 
fagon k etre appafente exttrieurement. Au contraire, dans le cas de la 
figure 17. la douille ne traverse pas la couche superficielle (14). Dans 
ce cas. la localisation de chaque douille peut Stre marqu§e par un rep6re 
visuel imprimd sur la surface de la couche superficielle (14). 

La couche en mat6rlau synth6tlque est cholsle parmi les mat6riaux 
§lastom%res de module compris entre 10 et 1500 MPa ou 
thermoplastlques de module compris entre 300 et 5000 MPa. Les 
6lastom6res peuvent Stre synth§tiques, naturals ou m6lang§s. Parmi les 
§lastom6res synth6tiques. on peut citer : I'ur6thane. le chloropr&ne. 
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I'ethylene acrylique, I'isoprene, les caoutchoucs du type SBR, EPDM ou 
autres, et certains §lastom§res thermoplastiques. Parmi les 
§lastom§res naturels, on peut citer le latex. 

Les mat^riaux thermoplastiques peuvent etre choisis parmi I'ABS, 
5 les polyamides aiiphatiques ou modifies type PBA (polyetherbloc amide, 
les melanges d'ABS et de polyamide(s), les PBT et le poly6thyl6ne. 
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REVENDICATKDNS 

1) Surf des neiges constitu6 par un corps (12) en forme de poutre 
allong§e se terminant k I'avant par une partie relev6e. et ayant sa 

5 propre distribution d'6paisseur (e) en fonction de la longueur ; ledit 
corps (12) comprenant, entre autre, une Sme centrale (7) s6parant au 
moins un renfort superieur (8) et un renfort inf6rieur (9) ; et une 
pluralite de douilles (10) iogies k rint6rieur dudit corps et destln6es k 
recevoir les vis d'ancrage des fixations, 

10 caracterise en ce que le corps (12) est recouvert, au moins dans la 

zone d'Implantatlon des douilles ou l'6palsseur (e) de I'Sme est 
insuffisante en ralson de ladite distribution d'6paisseur d§termin6e, par 
une couche (13) d'6paisseur additionnelle (04) de mat6riau k trds falble 
module, dans laquelle se prolonge une partie de la longueur des douilles 

15 (10) de fagon a ce que chacune d'elles aient une hauteur de fUetage 
suffisante pour pouvoir r6sister k I'arrachement. 

2) Surf des neiges selon la revendication 1 , caract6ris§ en ce que la 
couche (13) de mat6riau est form6e d'une ou plusieurs pieces recouvrant 
le corps sur une longueur totale comprise entre 10 et 100% de la 

20 longueur dudit surf et sur une largeur comprise entre 15 et 100% de la 
largeur dudit surf. 

3) Surf des neiges selon la revendication 1 ou 2, caract6ris6 en ce 
que l'6paisseur (04) de la couche (13) de mat6iiau s'adapte aux 
variations d'6palsseur (e) du corps de fagon k former, au moins aux 

25 endroits destines au posage des fixations, une plateforme de surface 
sensiblement plane. 

4) Surf des neiges selon I'une quelconque des revendications 
prec6dentes, caract6ris§ en ce que la hauteur de filetage de chaque 
douille (10) est sup6rieure ou 4gale a 3,5 mm. de pr6f6rence comprise 

30 entre 5,5 et 6,5 mm. 

5) Surf des neiges selon la revendication 4, caract6ris6 en ce que 
toutes les douilles sent de meme longueur (i). 

6) Surf des neiges selon I'une quelconque des revendications 
pr6c6dentes, caract6ris6 en ce que la couche de mat§riau recouvre la 

35 paroi (80) de renfort sup§rieure (8). 

7) Surf des neiges selon la revendication 6, caracteris6 en ce que la 
couche de mat^riau est recouverte par une couche superficielle de 
protection et de decoration (14) s'§tendant de fagon continue sur toute 
la longueur du corps (12). 
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8) Surf des neiges selon Tune quelconque des revendications 
prec6dentes, caract§ris§ en ce que le mat6riau est choisi parmi les 
mat^rlaux elastomeres de module compris entre 10 et 1500 MPa ou 
thermoplastiques de module compris entre 300 et 5000 MPa. 
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